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Konstruktion und Herstellung einer
Transportverpackung - Semesterprojekt -

Die Studierenden hatten die Aufgabe, eine Transportverpackung vom Konzept bis zum selbst gefertigten Bauteil zu
entwickeln.

Welche Details gibt es bereits?
Analyse von bestehenden Produkten

Gestaltung der ersten Entwdtrfe im CAD

Fertigung der ersten Prototypen

Erstellung des Projektplans

Tabelle 1: Zeitplan

Tatigkeit Bis wann erledigt
Start des Projekts 15.10.2024
Fertigstellung der Anforderungsliste V1
e . g . g 29.10.2024
Kontinuierliche Verbesserung
Fertigstellen des Zeitplans 22.10.2024 ARGt
Erstellen der Benchmark{Warum ist das
( 29.10.2024
Produkt besser) L
Vor- & Nachteile alternativer Materialien 29.10.2024 Abbildung 3: An Ecke designte Schrage zum Verhindern von Abbildung 4: An Ecke designte Schrage zum Al 1= FaltenbtldungRn-G Nalidung 1= Fettenbiidungenvig
(FFEEEI'I beantworten) T Faltenbildung bei Weintraubenverpackung Werhindern von Faltenbildung bei Weintraubenverpackung

N

simulation des

Thermoformprozesses in Polyflow
(e

festlegen und dokumentieren

Maschineneinstellungen & Prozessparameter 0 1) o), Eigenstandige Herstellung der Werkzeuge im 3D Druck
Cad-Konstruktion (Verpackung + Werkzeug) 8.12.2024 DeSIgnOptlmlerU ng |n i Yiie | .

Simulation (Thermoformprozess) in Ansys

-> Kontinuierliche Verbesserungsschleife zur 15.12.2024 me h reren St Ufe n

Konstruktion
Fertigung des Werkzeugs (3D Druck) fiir
Verpackung
Fertigung des Bauteils (Thermoformen) der
Verpackung
Kontinuierliche Verbesserungsschleife zur
Konstruktion

10.12.2024 V3.3.2ist baugleich zu V3.3.1, lediglich die GroBe der Hinterschnitte wurde variiert.

17.12.2024

Ausarbeitung des Berichts 20.12.2024

(]

Abbildung 48: Prutctypenaufba fiir 1. Folie beim 3. Test

0,050
Abbildung 142: Folie nach durchgefiihrter Polyflow-Simulation

Abgabe Moodle (2d in pdf, 3d in step) 21.01.2025

Abbildung 42: Prototyp V3.0 Abbildung 43: Prototyp V3.0 in Oberansicht

Festlegung der Anforderungen (Auszug) Optimierung der Schnappverbindung

Fragen an den Kunden/

Nr. Anforderung Forderungen
= Antworten des Kunden

Produktname: Eierbecherschutz (Produktbezeichnung: EBS-001)

Version 3.0

Auftraggeber: Prof. Dr.-Ing. Rosler

Produktbeschreibung:

Die Transportverpackung dient dem Transport hochwertiger Keramik von einem Bearbeitungsschritt zum Néachsten.

1 Geometrie - Abbildung 44: Prototyp V3.1 mit Korrekturschienen Abbildung 45: Prototyp V3.3.1

Wie viel % groBer als die Keramik ist erlaubt?

2 Héhe, Lange, Breite
= Abstimmung nach Erstmuster
Darf der Deckel separat gefertigt werden? Ist ein
Anzahlder Bautelle pro Zusa.mmenbau der Verp?ckung (ohne“ ;
3 Verbindungselemente wie Kleber) zulassig?
Baugruppe
= Ja, auf keinen Fall Kleber
a4 Wandstérke Max. 0,75 mm (Referenz:
Datenblatt)
. . Wie Rauh darf die Oberflache (vgl. VDI 3400)
Maximal gewlinschte =
5 Oberflachenrauheit (vgl. VDI sein:

3400) Abbildung 48: Prototyp V3.2 mit Korrekturschienen Abbildung 47: Prototyp W3.3.2
= Zwischen VDI 12 und VDI 30

Zuordnung durch

Nummerierung:
64 Rickverfolgbarkeit Werkzeug | Werkzeug Nr.001 und V1
folgende
Ll
Was muss bei der Handhabung der Verpackung Abbildung 113:ausgeformter Prototyp V5.1 Abbildung 114: ausgeformter Prototyp V5.3
an ArbeitsschutzmaBnahmen in die Verpackung
65 Arbeitsschutz? integriert werden? V2

Abstimmung mit ,,Kunden” als Teil

=» Keine scharfen Kante

d d k M k | Freigabe (approved)
66 Abga belDOku mErltation e S P rO u te n tW I C u n g S p ro Ze S S e S Freigabe mit Auflagen (approved with concession)
des Projekts -
[ 1] PY PY P e ° @ Ablehnung (rejection)
Ubungsbeispiel - Freigaben wahrend der Entwicklung
s L i‘ﬁ';;ri“e“‘gm" Prototyp Vi (vereinfacht) Projekt - Eierbecherverpackung
I — Bauteil Material Prozess
68 Weiteres Becher PS Material vx.... Datei XXX
Bauteilnr. XXX.RevX Wandstarke xxmm Maschinexx
Welcher Faktor ist notig? Muster XY Werkzeug
69 Sicherheiten = Machen Sie mir als Kunde einen V1 . . .
Vorschlag Scharnier PS Material xy Datei XXX
2 Geruch des Produkts Neutral Vi P roze SS O t i m i e r u n Bauteilnr. XXX.RevX Wandstarke xxmm Maschine..
Muster XY Werkzeug..
. Nutzung fiir andere Keramiken/Bauteile ein p g - -er . S .
Nutzung fiir andere Kann oder muss? Freigabeinhalt- Prototyp Kommentar Freigabestatus vom Kunden
71 Multifunktionale Nutzung Keramiken/Bauteile? ’ o 1T,'h 2.04.2017 . , - . . Ep—
3 Kann oder muss? o - Scharnier Grofle und Kréfte ok 3x pro 3xcharge Priifen nétig bis
= Kann instellungen Produktion XX.XX.2025
= 1 X Verschlussmechanismus SchlieR- und Offnungskraft in 3x pro 3xcharge Priifen notig bis
I b .o d . I I d . I e Vorblasen | Ordnung ) XX.XX.2025
Selbststandige Herstellung der Bauteile . RS S B : Griie und design ok
'_ r— 4 e N Designentwurf fir Eierbecherverpackung GréfRe und Form ok Faltenfreies Muster bis xx.xx.2025
. H X - ‘ Montage und Demontage vom vorweisen
mit der Thermoformmaschine v 17,0 vemmasa o7 ol oo
s | Falten sind nicht freigegeben
_ C Kiihlen, Entformen ] = = - : - T
2 -.. - Rl ) s | = _1__; Recyclingsymbol (Lage, Grof3e und Position) Grofe Form Richtung 3x pro 3xcharge Priifen notig bis
: i " — @ ] - | - 15 0,4 X s 8,0 ) Erkennbarkeit, Schriftart XX XX. 2025
~ 4 - vp 1 = E Nicht Inhalt der Ubung: Freigabe Projektmanagement (Kosten
—] =8 el [ ) . ) . ? Zeitglan); Ferltigung, Q?.lealitatss(icherung
- n ; Verzoget auf [5 : ‘. E?r,lil,?ir-.H?crfc hule fiir Technik liegen vor
D [ _od 00 ™ :

=

Finales design
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Abbildung 143: Knautschzone durch negativ Abbildung 144:Knautschzone durch Versickung am Deckel
Abbildung 147: Gestapelte Verpackung geformtes Recyclinglogo

Berliner Hochschule fiir Technik Prof. Dr. Jan.Roesler
Fachbereich VI Jan.Roesler@bht-berlin.de

-.'I:..'E Weitere Informationen: Labor fiir Kunststoffverarbeitung und
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https://labor.bht-berlin.de/ksv prifung
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