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Konstruktion eines Getrankekastens

- Semesterprojekt -
Was ist alles bel der Entwicklung zu beachten?

Die Studierenden haben die Aufgabe, einen Getrankekasten vom Konzept bis zum Werkzeug-Entwurf zu entwickeln.
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P Planung 61 100102023 02.01.2024 100r%

A Gespiach mit Kunden 5% 100102023 29123033 100r%

A Anfarderungsliste 61 100102023 0F.01.2024 100r%

& Benchmarking G 100102023 17.00.3033 100r%

A CAD-Entwurf 15 17102023  06.11.2023 100r%

il beilenstein 1 1 03012024 (OF.01.2024 100

P Konstruktion 41 07.11.2023  02.01.2024 100r%

CAD-Kanstruktion( konstruktion- und

&  fertigungsgerecht] 41 07.11.2023  02.01.2024 100r%

A ‘Werkreugschliefkraft 1 14122023 15122033 100r%

A ‘Werkreugkontur 1 14122023 15122033 100r%

& Formabmessung dber Schwindung 1 18123023 18123023 100%

& houldflawanalyse 1 1B123023 18123033 100r%

& Formschrigenanalyss 1 19123023 19123123 100%

A Statische Analyse [FER] 4 15133023 3r12.3033 100r%

A Taleranzen |Stapedn) 1 19122023 19122033 100r%

M Meidlenstein 2 1 22122023 22122033 100r%

P Eonstruktionsprotokoll und Uberprifung 10 25122023 OF.01.2024 100r%

Darstellung: Optsméerungen der kanstruktieen

&  Features ¥o25122023  02.01.2034 100r%

A Technische Zeschnung 1 03.01.2024  06.01.2024 100r%

A Eonstruktionspratokoll 11 26122023 06.01.2024 100r%

& Uberprifung und Kontrolle auf Vollstandighkeit 1 07.01.3024 07013024 1003

L] Meidlenstein 3 1 07.01.2024  07.01.2034 100r%

Festlegung der Anforderungen Gestaltung der ersten
( Festlorderurg IF | Mindestiorderung (M) Wunsch (W) | Entwurfe Im CAD

e S Welche Detalls gibt es bereits?
1 Werkstoff i
S E— i — Analyse von bestehenden Produkten
13 F UNV-K3lte- und Hitzebesta ndigh ot -5°C- 60°C
14 F Chemache Bestandighait
L5 W Farbe des Werlatolles RAL 5010 Enzianblau
2 Produkimerkmale . . . . un = =
i; : Itum::if:ii&t:f’t:.nd:zkhtm Wle erd dle KISte beansprUCht? Halt dle Klste? Abbildung 8: Entformungsrichtung der Aufienwdnde - Revision 3
r.'g omiarta J
23 M Gewicht 1.7Kg-25Kg . .. .
24 Ebarken
| u - — — Erstellen von Belastungsannahmen Ermittlung der kritischen Stellen mit FEM
2.6 F Transportbar ket
2.7 F Ziebmarikt Deutschland
28 F Stuck zahlen 400.000
249 F Lizferrsitraum 01.01.2024 - 010620
210 F Lief erc hargen
211 F Versandetikette (Rickv erf olgbarkeit)
212 F Verwendungsiyidus 2002 ykden n 10 Jahre M aterial au SWah I
3 Produ kt geom e trie
i1 [2 Oberflachenbeschalienhet antiutsc hbar
iz M Hersteler logo
3.3 M Logo durch Siebdruck oder In-Mo uld Labeling
14 F Kenrzeichung Art und Menge der Flmchen 20 x 0.5 Flaschenformnachl
15 M Abmale der Kiste in mm 400 x 300 x 275
16 M Kenniox hung fur chemiache Bestindigheit '
4 Prod uk tion/Fertigu ng
41 F Fertigungsort Berfin
4.2 F Genutzte Maschinen (Verfahren) Sontzgussmachine {Extru . I h h . . d d . f?
S S 2 - Dl £ 203067 Mit welcher Maschine wird produziert”
45 F Emtgratenvon scharfen Kanten .
5 —— Berechnung der erforderlichen
= - &"ﬁ:i:‘::ﬂi:'_::f;’;:t:ffm e e X Abbildung 11: Simulierter Lastfall; Getréinkekiste vollstindig mit Flaschen befiillt . .
53 MW Zerstd rungefreie Prifung wegen Risse | Abbildung 20: von Mises Spannung (Pa) liber den Bierkasten mit maximaler Spannung S C h I I e B krafte
54 F Mould Fow Analysen |

Fiache: [37813.72mmA2
D

Umfang:| 12903, 14mm

Werkzeugkonzept Designoptimierung in mehreren
Stufen
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Passen Kisten und Flaschen?
Toleranzanalysen
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Wie flllt sich die Form?
Spritzguss-Simulation
(Mould Flow Simulation)
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Abbildung 1: Euroglasflasche nach DIN6198-2

Halt die Kiste wirklich?
Finale Zeichnung Testspezifikationen
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Abbildung 39: Anspritzposition (Bildausschnitt) fiir die Getréinkekiste R
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Abbildung 40: Fiillzeit Revision 1 |_SOLIDWORKS Lehrprodukt. Nur filr Lehrzwecke.

Berliner Hochschule fur Technik Prof. Dr. J6rg Hornig-Klamroth
Fachbereich VIII joerg.hornig@bht-berlin.de

Weitere Informationen: Labor fur Kunststoffverarbeitung und

o
https://labor.bht-berlin.de/ksv prufung




