Prufaufgabe

Thema: Kalibrieren von Bugelmessschrauben
Ubung-Nr. 13
Prifplatz: 81-6:

Anzahl Prufstiucke: 3

Aufgabe:

Es sind drei Bugelmessschrauben nach DIN 863 mittels Endmal3en, Planglasern und
Kraftmesseinrichtung zu Gberprufen.

Das Vorgehen und die auszuwertenden Parameter entsprechen DIN 863!
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Vorbereitungsfragen

Ubung- Nr. 13 (Kalibrieren von Biligelmessschrauben)

1. Allgemeine Erklarung: (Siehe DIN 1319 und DIN 2257 B1. 1)
1.1 Was versteht man unter ,kalibrieren"?
1.2 Was versteht man unter ,justieren"?
1.3 Was versteht man unter ,eichen"?

2. Was wird bei der Kalibrierung einer Bugelmessschraube mit
ParallelendmaRen (nach DIN 863) festgestellt?
2.1Warum werden nach DIN 863 besondere Endmalf3-Stufungen
vorgeschrieben?
2.2Welche Parameter werden ermittelt und wie sind sie definiert?
2.3 Welche Grenzwerte legt die DIN daftr fest?

3. Was wird bei der Prifung mit Planglasern festgestellt? (Nach DIN 863)
3.1 Was ist Weil3lichtinterferenz am Keil?
3.2 Welche Grenzwerte legt die DIN fur diese Prufung fest?

4. In welchem Bereich muss die Messkraft liegen?

5. Welche Normtemperatur ist bei der Kalibrierung einzuhalten?

Hinweis: Es ist unbedingt erforderlich, dass Sie sich in der Vorbereitung der
Ubung mit der zugrunde liegenden DIN intensiv beschaftigen!
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